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1 PRUFGEGENSTAND

Magdeburg

Vom Auftraggeber wurden fur die Prufung die in Tabelle 1 aufgefuhrten Proben mit folgender
Information bereitgestellt.

Substrat:

Grundierung:

Zwischenbeschichtung:

Decklack:

gestrahlte Stahlbleche in SA 2.5-Qualitat

OSNAPOX 2K-ZP-Grund mit Harter (Massenverhaltnis 20:1)
OSNAPOX 2K-Lack IMC + Harter (Massenverhaltnis 7:1)

OSNACRYL 2K ATEX Solution (Massenverhéaltnis 8:1)

Tabelle 1: Bezeichnung der Proben

Probenbezeichnung iLF Probenbezeichnung Auftraggeber
P1.1 1
P1.2 2
P1.3 3
P1.4 4
P1.5 5
P1.6 6
P1.7 7
P1.8 8
P1.9 9

Tabelle 2: Probenbezeichnung und Schichtdickenwerte vom Auftraggeber nach ISO 19840

Probe Schicht TFD ohne Korrektur [pm]
Grundierung 85
Zwischenbeschichtung 85
P1.1-P1.9
Decklack 80-130
Gesamtaufbau 240-290
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2 PRUFVERFAHREN UND ERGEBNISSE
2.1 Schichtdicke

Prufverfahren: Bestimmung der Schichtdicke nach DIN EN ISO 2178

| 1504393

Zwischenbeschichtung

Grundierung

| Substrat.’ .

Bild 1: P1.1 — Positionen der Schichtdickenmesspunkte und Schichtaufbau
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Tabelle 3: Ergebnisse Trockenfilmdicken (TFD) ohne Korrekturwert

Probe TFD [um] MW* [pm] 51[-3:“]”* Max. [pm] Min. [pm]
iy | Z2/ZITE o . 51 |
g | 28720725 | ¥y w2 | s
s | 227285133 : w1 | 2w
P1.4 S 304 19 334 280
s | 2772722 ¥ w9 | 9
e | 222 ¥y A
P1.7 322 ; ggg ; ggg 243 6 249 236
P1.8 22228//225515//22552 251 6 257 242
P1.9 ;gg ; gzz ; ggz 260 5 265 254

*) MW = Mittelwert, STABW = Standardabweichung
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PRUFBERICHT NR.: Magdeburg

2.2 Ausgangshaftung

Prufmethode: Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 4624 (Kleber: Pattex Ultra Gel)

Trocknungszeit: ca 16 h

Tabelle 4: Ergebnisse Ausgangshaftung

A : Art des Bruchs
Probe :Tltlts;'%kﬁg: Soll: 0 % A/B,
- auBBer o 2 5 MPa
2‘2 20% C, 80% D
P1.4 o 30% C, 70% D
' v)
Z'} 20% C, 80% D
P13 88 100% D
’ 0 o
13; 40% C, 60% D
P16 111 30% C, 70% D
MW=11+1 40% C,60% D

Bild 2: P1.1-P1.3 — Stempelabrisse
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2.2 Bestandigkeit gegenuber Feuchtigkeit

Prifmethode:

Prifdauer:

Bewertung:

Tabelle 5: Ergebnisse nach Feuchtebelastung

Magdeburg

Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit Teil 1: Kontinuierliche Kondensation (DIN EN

ISO 6270-1)
240 h

Blasengrad nach DIN EN I1SO 4628-2
Rostgrad nach DIN EN ISO 4628-3

Rissgrad nach DIN EN ISO 4628-4
Abblatterungsgrad nach DIN EN 1SO 4628-5

Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 4624, nach 7d Rekonditionierung, Kleber Pattex
Ultra Gel (Trocknungszeit: ca 16 h)

Probe Blasengrad Rostgrad Abblatterungsgrad Rissgrad
Soll: 0 (S0) Soll: Ri O Soll: 0 (S0) Soll: 0 (S0)
P1.4 0 (S0) Ri O 0 (S0) 0 (S0)
P1.5 0 (S0) Ri O 0 (S0) 0 (S0)
P1.6 0 (S0) Ri 0 0 (S0) 0 (S0)

Tabelle 6: Ergebnisse nach Feuchtebelastung

Haftfestigkeit o

Art des Bruchs

Probe } Soll: 0 % A/B,
Soll:= 2,5 MPa aufler o = 5 MPa
;(1) 100% B
P1.4 6'6 90% B, 10% -/Y
MW:'7+ 1 90% B, 10% -/Y
5,5
6.7 90% B, 10% -/Y
P1.5 5'5 90% B, 10% -/Y
MW:'6 £ 1 90% B, 10% -/Y
ZZ 90% B, 10% -/Y
P1.6 6'9 90% B, 10% -/Y
MW='7+ 1 90% B, 10% -/Y
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Bild 3: P1.4-P1.6 — Stempelabrisse

2.3 Bestandigkeit gegeniiber Salzspriihnebel (NSS)
Prifmethode: Bestimmung der Bestdndigkeit gegen Salzspriihnebel (DIN EN ISO 9227)
Prufdauer: 480 h
Ritzausfihrungen: 2,0 mm Ritz, Frase
Bewertung: Blasengrad (DIN EN IS0 4628-2)
Rostgrad nach DIN EN I1SO 4628-3
Rissgrad nach DIN EN ISO 4628-4
Abblatterungsgrad nach DIN EN ISO 4628-5
Enthaftung/Korrosion am Ritz nach DIN EN ISO 4628-8

Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 4624, nach 7d Rekonditionierung, Kleber Pattex
Ultra Gel (Trocknungszeit: ca 16 h)
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Tabelle 7: Ergebnisse nach NSS

Probe Blasengrad Rostgrad Abblattern Rissgrad Korrosion [mm]
Soll: 0 (S0) Soll: Ri 0 Soll: 0 (S0) Soll: 0 (S0) Soll: <1,5mm
P1.7 0 (S0) Ri 0 0 (S0) 0 (S0) <1 mm
P1.8 0 (S0) Ri 0 0 (S0) 0 (S0) <1 mm
P1.9 0 (S0) Ri 0 0 (S0) 0 (S0) <1 mm

Tabelle 8: Ergebnisse nach NSS

. . Art des Bruchs

Probe Hsa;ltlfis;'%k;gaa Soll: 0 % A/B,
T auBler o = 5 MPa
22 80% B, 20% -/Y
P1.7 6'6 80% B, 20% -/Y
MW=' 741 60% B, 40% -/Y
;’Z 80% B, 20% -/Y
P1.8 6'8 90% B, 10% -/Y
MW='7«_L1 90% B, 10% -/Y
2:13 90% B, 10% -/Y
P1.9 6'7 90% B, 10% -/Y
MW='6 £ 1 60% B, 40% -/Y
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Bild 4: P1.7-P1.9 - Ubersicht

Bild 5: P1.7-P1.9 — Stempelabrisse und Ritzauswertung

3 ZUSAMMENFASSENDE BEWERTUNG

Der nach DIN EN ISO 12944-6 gepriifte Beschichtungsaufbau aus OSNAPOX 2K-ZP-Grund, OSNAPOX
2K-Lack IMC und OSNACRYL 2K Atex Solution erfiillt die Anforderungen der Korrosivitatskategorie C4
- mittel.
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4  ANGEWANDTE PRUFVERFAHREN

Tabelle 9: Ubersicht der angewandten Priifmethoden

Priifmethode Ausgabejahr akkreditiert
DIN EN ISO 2178 2016 X
DIN EN ISO 4628-2 2016 X
DIN EN ISO 4628-3 2016" X
DIN EN ISO 4628-4 2016 X
DIN EN ISO 4628-5 2016 X
DIN EN ISO 4628-8 2016 X
DIN EN IS0 6270-1 2018 X
DIN EN ISO 9227 2024 X

*) bwertet noch nach Ausgabe 2016

Magdeburg, 25.07.2025
iLF Magdeburg GmbH

4 e Ll

Dipl.-Chem. Cornelia Dreyer Dr. Bernd Neumann
Leiterin Anwendungstechnik verantwortlicher Prufer
Anmerkungen:

Die Priifergebnisse beziehen sich nur auf die Priifgegenstande und gelten fir die Proben wie erhalten.
In dem vorliegenden Bericht werden die Ergebnisse in vereinfachter Weise dargelegt, er enthalt nicht alle von
den angewandten Prifverfahren geforderten Informationen.
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