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LACKFABRIK
zertifiziert nach DIN EN ISO 9001
STAMMHAUS Vehrte
BahnhofstraRe 14, D-49191 Belm-Vehrte
Telefon 054 06 / 83 00-0
OSNACRYL-2K-Struktur Lack Telefax 054 06 / 83 00-399
: . % ZWEIGWERK Stegelitz bei Magdeburg
GeW.-MISChung 10 l m. Harter AL 10 Dammfeld 2, D-39291 Mdckern OT Stegelitz
(0041_12901) Telefon 039221/971-0

Art.-Nr.: 8004-xxxx-0012 Telefax 0392217971 ~399

Hochwertige 2-Komponenten-Effektlackierung auf Acrylatbasis als dekorativer und schiitzender
Schlussanstrich. Fir Eisen- und Stahluntergriinde ist bei geringer Belastung im Innenbereich auch eine
Einschichtlackierung méglich.

Untergrinde / Die Untergriinde missen absolut sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.
Vorbehandlung: Baustahl Stahlblech: (aufrauende) Reinigung / Entfettung, bei
’ G . Einsatz im AulRenbereich zusatzlich geeignete
rauguss: )
Grundbeschichtungen

Verzinkungen:
rostfreier Stahl: geeignete Grundbeschichtungen
Leicht-/Buntmetalle:
Holz/Holzwerkstoffe:
Mineralische Untergriinde:
Kunststoffe:
Altlackierungen, Fremdgrundierungen:

Grundbeschichtung: OSNACRYL-PU-Grund (Farbton)
(Beispiel) Gew.-Mischung 9:1 mit Harter AL 10 (0041-12901) Art.-Nr.. 7044-xxxx-0012

nach eigenverantwortlichen Vorversuchen

VERARBEITUNG

Lagerstabilitat: Beide Komponenten getrennt in ungeoffneten Originalgebinden bei Lagertemperaturen
zwischen 15 und 25°C mindestens 6 Monate.
Lagertemperaturen Uber 40°C sind zu vermeiden, da durch Reaktionen der Bindemittel
Veranderungen des Farbtones, der Viskositéat und des Effekts eintreten kdnnen.
Angebrochene Gebinde sind gut zu verschliel3en und mdglichst bald aufzubrauchen.

Harter: OSNAPUR Harter AL 10 Art-Nr.. 0041-12901
Mischungs- nach Gewicht: 10 Teile Stammkomponente : 1 Teil Harter
verhaltnis: (nach Volumen: 89 Teile Stammkomponente : 11 Teile Harter
) bzw.: 8 Teile Stammkomponente : 1 Teil Harter)
Topfzeit: 4 -6 Stunden bei 20 - 23 °C
Verdinnung: OSNASOL PUR-Verdlnner Art.-Nr.: 0089-00200

Applikation | Vor der Verarbeitung sind der Farbton und die Vertraglichkeit mit dem Untergrund zu prufen.

Effektsteuerung: Objekt-, Werkstoff- und Umgebungstemperatur sollen nicht unter 15 und nicht Uber 25°C
betragen und missen mindestens 5° Gber dem Taupunkt liegen.

Diese Produkte sind, nach Vermischen der beiden Komponenten, spritzfertig eingestellt. Zur
Effektsteuerung kann die Mischung bis max. 5 % nachverdinnt werden. Zum Erreichen
bestimmter Effekte ist auch ein Auftrag mit der Rolle mdglich.
Durch vorsichtiges Verdiinnen und Variieren der Spritzparameter (DisengrofRe, Spritzabstand,
Spritzdruck, bei DruckgefaRR- und Airless-Anlagen auch Materialdruck) kann der Effekt in
weiten Grenzen - von einer Ledernarbung bis zu grof3flachigen Tropfen oder welliger Ober-
flache - eingestellt werden.
Zur Erzielung eines gleichmaRigen Effekts und einer guten Abdeckung des Untergrundes kann
mit stark verdiinntem Material zunéchst eine glatte Flache vorgespritzt werden, auf die nach
Abdunsten der Losemittel der Effekt mit einem halben Kreuzgang mit unverdinntem Material
aufgetragen wird.
Wegen der zahlreichen Moglichkeiten der Effektsteuerung empfiehlt es sich, an einem Objekt
nur einen Lackierer arbeiten zu lassen.

theor. Eraiebigkeit:  bei 40 um Trockenfilmstarke 2y — o M
giebig = 90 um Nafilm = 110 g/me 9,2 m?kg = 11,1 m2/l Mischung
bei 70 um Trockenfilmstéarke

= 160 um NaRfilm = 190 g/ime 22 M?kg = 6,3 m*/l Mischung
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Trocknung: (bei Normklima 23/50 und staubtrocken ca. 60 Min.
ausreichender Luftbewegung) griffest ca. 6 Std.

regen-/spritzwasserfest ca. 24 Stunden
ausgehartet ca. 7 Tage
Bei Trocknungstemperaturen unter 10°C, Luftfeuchtigkeit Uber 85% oder ungeniigender
Luftbewegung erhéhen sich die die Trockenzeiten erheblich.
Trocknungstemperaturen unter 5°C kénnen Filmstérungen (Blasenbildung, Haftverlust)
hervorrufen

TECHNISCHE DATEN (alle Werte sind Durchschnittswerte, abhéngig vom Farbton)

Stammlack Harter Mischung
Dichte: 1240 990 1210 kg/m3
FK-Dichte: 1680 1130 1630 kg/m?

Festkorper: 61 45 60 Gewichts-%

45 39 44 Volumen-%

VOC-Gehalt: 389 55 40,3 Gewichts-%
ChemVOCFarbV-Einstufung: VOC-Wert: =488¢g/1 Mischung

Bindemittelbasis: Stammlacke: Isocyanatvernetzbares Polyacrylatharz mit modifizierenden Zusétzen
Harter: aliphatisches Polyisocyanataddukt

Farbtone: Stammlacke: Viele Farbténe (ausgenommen Tagesleuchtfarben, Perlglanz- und
Metallicfarbtone) unter Berlicksichtigung der Mindestfertigungsmengen.
Harter: leicht gelblich, klar

Lieferviskositat: Stammlacke: strukturviskos, Auslaufzeit DIN 53 211 nicht bestimmbar
Harter: 40 £ 10 s DIN 53211

FILMEIGENSCHAFTEN

Glanzgrad: (Glanzwert DIN EN 1SO 2813 durch Struktur nicht eindeutig bestimmbar)
glanzend Glanzwert (ca.) >70 Artikel-Reihe: 8004-xxxx-0012
Weitere Glanzeinstellungen (auf Anfrage lieferbar):
seidenglanzend Glanzwert (ca.) 50 + 10 Artikel-Reihe: 8004-xxxx-0412
seidenmatt Glanzwert (ca.) 30 +10 Artikel-Reihe: 8004-xxxx-0512

matt Glanzwert (ca.) <20 Artikel-Reihe: 8004-xxxx-0612
Bestandigkeiten: _Wetter +' | Losemittel o/-
Tropfwasser + Treibstoffe -
Wassrige Reinigungsmittel + Schmierstoffe +
Wasserlagerung - trockene Hitze 140 °C?
LIEFER- UND VERSANDEINHEITEN (unter Beachtung der Mindestbestellmengen):

1 Eimermit 10 kg =8,1 0,5 Stammkomponente
+ 1 kg=1,0+0,11Harter
ergibt 11 kg=9,1+ 0,6 | Mischung
andere Einheiten auf Anfrage

ARBEITSSICHERHEIT / LAGERUNG / UMWELTDATEN

Fur die Verarbeitung und Lagerung sind die allgemeingiltigen Richtlinien fir den Umgang mit Anstrichstoffen
einzuhalten. Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf den Gebinden sind zu beachten.

Einzelheiten entnehmen Sie bitte den Sicherheitsdatenblattern.

L Auf geeigneten Grund- und Zwischenbeschichtungen

2 Farbton- und Glanzgradbesténdig bis 80°C

Die Angaben in unseren Merkblattern und sonstigen Schriften beruhen auf unseren sorgféltigen Forschungen und Prifungen. Eine
Verbindlichkeit kann aus ihnen nicht hergeleitet werden. Sie stellen keine zugesicherten Eigenschaften im Sinne des Gesetzes dar. Sie
werden nach bestem Wissen und Gewissen weitergegeben, befreien jedoch den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen
Prifung der beschriebenen Produkte fiir den vorgesehenen Einsatzzweck. Schutzrechte Dritter und behdrdliche Vorschriften und
Anordnungen sind zu beachten.

- http:// . tol.de Banken:
OSNATOL Werk GmbH & Co.KG il info@oanatol do Volksbank GMHiitte eG (BLZ 265 659 28) 4583 000.200

e-mail: info@osnatol.de
Kommanditgesellschaft: Sitz Belm, Registergericht Osnabriick HRA 3095
Personlich haftende Gesellschafterin: Osnatol-Chemie Beteiligungs-GmbH, Sitz Belm,
Registergericht Osnabriick HRB 1539
Geschaéftsfiihrer: Dipl.-Kfm. Hans-Jurgen Bartels Gerichtsstand Osnabriick
Ust-IDNr.: DE117584437 Steuer-Nr. 65/207/03285

BIC: GENODEF1HGM  IBAN: DE44 2656 5928 4583 0002 00
Deutsche Bank Osnabriick (BLZ 265 700 90) 0557 44700
BIC: DEUTDE3B265 IBAN: DE26 2657 0090 0055 7447 00
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