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LACKFABRIK
zertifiziert nach DIN EN ISO 9001
. STAMMHAUS Vehrte
Bahnhofstrale 14, D-49191 Belm-Vehrte
OSNAPOX MUItI_COIOr Telefon 054 06 / 83 00-0
dickschichtig verarbeitbar Telefax 054 06 / 83 00-399
M . M . ZWEIGWERK Stegelitz bei Magdeburg
VOI I\_/_“SChung 7723’ Gew. MISChung 6:1 Dammfeld 2, D-39291 Méckern OT Stegelitz
mit Harter ACA-3 180 (0091-77722) Telefon 03922 1/9 71-0

Art-Nr.: 3235-xxxx-2077 Telefx 0392211971 =39%9

Festkorperreiche, dickschichtig verarbeitbare Beschichtungsstoffe als zwischenbeschichtung in
Korrosionsschutzaufbauten oder als Einschichtlacke.

Untergriinde / _Die Untergriinde missen absolut sauber, trocken, staub- und fettfrei sein.
Vorbehandlung: Baustahl, Stahlblech: Fir Korrosionsschutz:
Grauguss: geeignete Grundierungen
Verzinkungen: Als Einschichtlack:

rostfreier Stahl: aufrauende Reinigung / Entfettung

Leicht-/Buntmetalle: (Strahlen / Sweepen)
Holz/Holzwerkstoffe:
Mineralische Untergriinde:
Kunststoffe:
Altlackierungen, Fremdgrundierungen:

Grundbeschichtung: Fiir gestrahlte Stahluntergriinde:
(Beispiel) OSNAPOX 2K-Z-Grund griinlich-grau
zinkstaubhaltig, oberflachentolerant Art.-Nr.: 7009-73920-0070

geeignete porenfillende Grundbeschichtungen

nach eigenverantwortlichen Vorversuchen

VERARBEITUNG

Lagerstabilitat: Beide Komponenten getrennt in ungetffneten Originalgebinden bei Lagertemperaturen
zwischen 15 und 25°C mindestens 6 Monate.
Lagertemperaturen Uber 40°C sind zu vermeiden, da durch Reaktionen der Bindemittel
Veranderungen des Farbtones und der Viskositét eintreten kdnnen.
Angebrochene Gebinde sind gut zu verschlieRen und mdglichst bald aufzubrauchen.

Harter: OSNAPOX Harter ACA-3 180 Art-Nr.. 0091-77722
Mischungs- nach Volumen: 77 Teile Stammkomponente : 23 Teile Harter
verhaltnis: bzw.: 3,35 Teile Stammkomponente : 1 Teil Harter
" (nach Gewicht: 6 Teile Stammkomponente : 1 Teil Harter)

Topfzeit: 4 -6 Stunden bei 20 - 23 °C

Herstellen der Das Mischungsverhéltnis ist bei den PackungsgréRen bertcksichtigt. Die Mischungen mussen
Mischung: vollkommen homogenisiert werden. Wir empfehlen zur Herstellung der Mischung ein Rihrwerk
einzusetzen.
Eine Lagerung fertiger Mischungen tber die angegebene Topfzeit hinaus ist nicht méglich.

Verdinnung: OSNASOL EP-Verdlnner Art.-Nr.: 0089-00090

Applikation: Vor der Verarbeitung sind der Farbton und die Vertraglichkeit mit dem Untergrund zu prifen.
Objekt-, Werkstoff- und Umgebungstemperatur sollen nicht unter 15 und nicht Uber 25°C
betragen und mussen mindestens 5° tber dem Taupunkt liegen.

Zur Erzielung gleichmafiger Schichtstarken fir gro3flachige Anwendungen sind vorzugsweise
Airless-Spritzverfahren anzuwenden.

Fur die Verarbeitung mit Becherpistolen ist die Mischung auf die fur das Auftragsverfahren
notwendige Viskositét einzustellen

Dusen- Spritz-
Alle angegebenen durchmesser druck
Werte sind nur Viskositét (mm) (mil) (bar)
Beispiele, die  Ajrless spritzen | unverdinnt | 0,3-05 | 12—-20 | 80— 150
tatséchlichen Bech istol > >
Einstellungen sind _eC erpistole 60 — 80s 0 | - ljr’
verfahrens-und  Streichen/Rollen | unverdiinnt fachgerecht auftragen und verschlichten um Oberflachen-
anlagenabhéngig stérungen (richtungsabhéngige Glanzgradunterschiede) zu vermeiden
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theor. Ergiebigkeit: bei 80 um Trockenfilmstarke
=110 um NafB¥film = 170 g/m?2
bei 180 um Trockenfilmstérke
= 250 um Naf¥film = 380 g/m?2

Trocknung: (bei Normklima 23/50 und staubtrocken ca. 6 Std.
ausreichender Luftbewegung) griffest ca. 16 Std.
regen-/spritzwasserfest ca. 24 Std

ausgehartet ca. 7 Tage

9,1 m?¥/l = 5,9 m2/kg Mischung

4 mz?l= 2,6 m¥kg Mischung

TECHNISCHE DATEN (alle Werte sind Durchschnittswerte, abhéngig vom Farbton)

Stammlack Harter Mischung
Dichte: 1720 960 1550 kg/m?3
FK-Dichte: 2010 1030 1810 kg/m3

Festkorper: 88 69 85 Gewichts-%

75 65 73 Volumen-%

VOC-Gehalt: 123 66,2 20 Gewichts-%
ChemVOCFarbV-Einstufung: VOC-Wert: =309¢g/1 Mischung

Bindemittelbasis: Stammlacke: Mischung von Epoxidharzen, epoxyfunktionellen Reaktivverdiinnern und
modifizierenden Harzen.
Harter: Formuliertes cycloaliphatisches Polyamin in organischen Flissigkeiten

Farbtone: Stammlacke: verschiedene Farbtone auf Anfrage unter Beriicksichtigung der
Mindestfertigungsmengen
Harter: Fast farblos klar

Lieferviskositat: Stammlacke: strukturviskos, Auslaufzeit DIN 53211 nicht bestimmbar
Harter: <30 s DIN 53211

FILMEIGENSCHAFTEN
Glanzgrad: seidenmatt

Bestandigkeiten: Wetter o! |Losemittel +/0
Tropfwasser + Treibstoffe +
WaRrige Reinigungsmittel + Schmierstoffe +

Wasserlagerung +/0 |trockene Hitze ~ 100 °C?
Uberlackierbarkeit: mit sich selbst 1Tag - >2 Monate
I0semittlegelosten 2-Komponenten-Lacken 2 Tage - >3 Monate
I6semittelgeldsten 1-Komponentenlacken nicht empfohlen
LIEFER- UND VERSANDEINHEITEN (unter Beachtung der Mindestbestellmengen):

1 Eimermit 7,7 |=13,3 £0,4 kg Stammkomponente
+ 2,3 |= 2,2+0,1 kg Hérter
ergibt 10 |=15,5%0,5 kg Mischung
andere Einheiten auf Anfrage

ARBEITSSICHERHEIT / LAGERUNG / UMWELTDATEN

Fur die Verarbeitung und Lagerung sind die allgemeingultigen Richtlinien fir den Umgang mit Anstrichstoffen
einzuhalten. Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf den Gebinden sind zu beachten.

Einzelheiten entnehmen Sie bitte den Sicherheitsdatenblattern.

! Bei starker UV-Belastung unter Feuchtigkeitseinwirkung kann Mattierung und Abkreiden der Oberflache eintreten.
% Hohere Temperaturen kénnen zu reversibler Filmerweichung fiihren.

Die Angaben in unseren Merkblattern und sonstigen Schriften beruhen auf unseren sorgféltigen Forschungen und Prufungen. Eine
Verbindlichkeit kann aus ihnen nicht hergeleitet werden. Sie stellen keine zugesicherten Eigenschaften im Sinne des Gesetzes dar. Sie
werden nach bestem Wissen und Gewissen weitergegeben, befreien jedoch den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen
Prufung der beschriebenen Produkte fur den vorgesehenen Einsatzzweck. Schutzrechte Dritter und behdordliche Vorschriften und
Anordnungen sind zu beachten.

OSNATOL- Werk GmbH & Co. KG htp:pwnw.osnatol.de  Banken:

e-mail: info@osnatol.de i
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